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MZ Platform適用事例の分類MZ Platform適用事例の分類

• 製品・技術情報管理
• 工程管理
• 機器制御

製品・技術情報管理

工程管理

機器制御

CAD/CAM系

MZ Checker D社

A社

C社

B社

E社

F社

G社

産総研
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分類：製品・技術情報管理分類：製品・技術情報管理

• CADデータ・技術情報の活用支援

MZ Checker（PDQチェックツール）
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分類：工程管理分類：工程管理

• 作業スケジュールとリソースの管理

• 実績収集・計画との比較

詳しくは交流会にて
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分類：機器制御分類：機器制御

• ソフトウェアと現実世
界とのインタラクション
– PLC

–各種センサ

–バーコードリーダ
– LCDディスプレイ
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事例紹介事例紹介

• 東大阪市精密機械加工企業
–技術情報活用支援の例

• 岡谷市精密板金加工企業
–設計支援の例

• 機器制御の例
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事例：東大阪市精密機械加工企業事例：東大阪市精密機械加工企業

• 技術情報活用支援の例
–情報の共有と多目的利用
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業務の対象範囲：工程設計業務の対象範囲：工程設計
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開発概要：情報のモデル化開発概要：情報のモデル化
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対象範囲のフロー 対象とする情報のモデル化

依存関係を整理して
重複を除去
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開発概要：システム化開発概要：システム化
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を設定

フロー管理

データ管理
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開発プロセス開発プロセス

• 設計と開発を同時に行う繰り返し型
–ディスカッション→プロトタイピング→ディスカッショ
ン→プロトタイピング→…

初期 現在

データ・フロー管
理と入力画面の
全てが一体化

紙の置き換え

データ・フロー管理
と入力画面を分離

対象範囲の拡大・
全てを個別に分離
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動作の概要動作の概要
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機能詳細：情報入力機能詳細：情報入力
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フロー管理で必要な
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機能詳細：情報出力（閲覧）機能詳細：情報出力（閲覧）

B*表示

HTML表示

入力画面と同様の表示画面
（編集と表示を分離）

他の応用を可能にする
XML出力に対応

印刷

XML出力

複数の表示方式に対応



152005年7月1日 MZプラットフォーム研究会シンポジウム資料

管理番号

基本情報

B

作成書類
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B2 F1
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0…n

機能詳細：検索機能詳細：検索

データ管理 検索ツール

データに含まれるすべての
情報に対して文字列検索が
可能

選択データ表示
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機能詳細：データリンク機能詳細：データリンク
B*表示

画像・CADデータ表示は標準機能
画像表示 CADデータ表示
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機能詳細：図形編集機能詳細：図形編集

データ入力画面への埋め込み

テキスト・テーブル・図形の組み合わせで
技術情報を記述

画像の貼り付け・図形編集・文字入力が可能
G1
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事例：岡谷市精密板金加工企業事例：岡谷市精密板金加工企業

• 設計支援の例
–板金加工の工程設計支援

工程設計結果

加工可能工程
表示用ウインドウ 形状ビューワー

適用加工選択
ウインドウ

チェックリスト
（工程ごと）

加工限界検索
ウインドウ

加工機検索ウインドウ
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加工機選択手順加工機選択手順

図面データ
（DXF,IGES,STEP）
読み込み

図面寸法，板厚，
材質で加工可能
工程を検索

図面寸法，板厚，材質

加工を選択
DB検索

赤：不可
青：S級
黄：A級，B級
緑：C級，D級

加工可能シグナル

工程はDBから検索

検索を実行したい
個所を選択

チェックリストが
一行追加される

加工対象の全て
の個所に関し検
索し全てを加工
できる機械を検
索する

次の工程へ

工程（=機械）決定
（後に入替え可能，
保存可能）

チェックリストに記録

C,D級が優
先して表示
される
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事例：機器制御事例：機器制御

• 2例紹介
– PLCプログラム作成・機器制御

–イーサネット経由のセンサ入力・機器制御
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PLCプログラム生成・機器制御PLCプログラム生成・機器制御

モータ

レーザセンサー

テーブル

PLC

モニタリングウインドウ

プログラム生成・実行ウインドウ
検証用に製作した制御機器
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システム構成の概要システム構成の概要
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ドライバ
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MZ Platform
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動作の様子動作の様子

ラダーチャート

工程編集
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イーサネット経由の機器制御イーサネット経由の機器制御

• 各種センサやシリアルデバイスとの接続をイーサネッ
ト経由で実現する機器用のコンポーネントを作成

各種センサやシリアルデバイスとの接続
をイーサネット経由で実現する機器 対象機器
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動作概要（バーコードリーダー）動作概要（バーコードリーダー）

読み取り

通信

イベント発生

読み取り数値表示

詳しくは交流会にて
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まとめまとめ

• 製品・技術情報管理
• 工程管理
• 機器制御

製品・技術情報管理

工程管理

機器制御

CAD/CAM系

MZ Checker D社

A社

岡谷

東大阪

E社

F社

G社

産総研
交流会にて紹介


